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PLANSCHEIBENDURCHMESSER [MM]

800 1000 1250 1600 2000 2500 3000 4000 5000 6000
P BASICTURN v v v v v v
% ,’,‘\' POWERTURN v v v v v v v v v
’@w-’ FORCETURN v v % v %
EXPERTURN Laut vereinbarung

MAX. WERKSTUCKDURCHMESSER [MM]

800 1000 1250 1600 2000 2500 3000 4000 5000 6000
BASICTURN 1400 2000 2300 2900 3600 5000
POWERTURN 1000 1400 1500 2000 2300 2900 3600 5000 5800
FORCETURN 2900 3600 5000 6300 7300
EXPERTURN Laut vereinbarung

MAX. WERKSTUCKHOHE [MM]

800 1000 1250 1600 2000 2500 3000 4000 5000 6000
BASICTURN 1900 2000 2000 2540 2540 2480
POWERTURN 1400 1800 1800 2500 2500 3140 3140 3080 3080
FORCETURN 4000 4000 5000 5000 5000
EXPERTURN Laut vereinbarung

MAX. WERKSTUCKGEWICHT [KG]

- 800 1000 1250 1600 2000 2500 3000 4000 5000 6000
ﬁ BASICTURN 8000 12000 20000 25000 25000 25000
POWERTURN 5000 8000 8000 12000 20000 25000 30000 30000 30000
@ FORCETURN 45000 45000 60000 80000 100000
EXPERTURN Laut vereinbarung
MAX. PLANSCHEIBENDREHZAHL [U/MIN]
800 1000 1250 1600 2000 2500 3000 4000 5000 6000
BASICTURN 630 400 315 250 200 150
F—  ——N POWERTURN 1000 800 630 400 315 250 200 150 125
§ FORCETURN 250 200 150 125 100

EXPERTURN Laut vereinbarung




BASICTURN







WERKZEUGMAGAZIN

BASICTURN 1

AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSEL
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MODULARE WERKZEUGHALTER FUR
SCHIEBER DREHHALTER ROTATIONSWERKZEUGE ROTATIONSWERKZEUGE
17 Ablageplatze 30 Ablageplatze
BASICTURN 1*
ARBEITSBEREICH 1250 1600 2000 2500 3000 4000
Max. Werkstlickdurchmesser mm 1400 2000 2300 2900 3600 5000
Max. Werkstiickhdhe mm 1400 (1900) | 1500 (2000) 1940 (2540) | 1880 (2480)
Max. Werkstlckgewicht kg 8000 12000 20000 25000
PLANSCHEIBE
Planscheibendurchmesser mm 1250 1600 2000 2500 3000 4000
Hauptmotorleistung kW 44 (58) / 45 (60) | 58 (81) /60 (75)
Max. Planscheibendrehzahl u/min 400 (500, 630) 315 (400) 250 (315) 200 (250) 200 150

QUERBALKENSUPPORT

Schieberquerschnitt mm

Arbeitshub des Schiebers (Z-Achse) 1060 (1360) 1360

AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSEL

Kapazitat des Werkzeugmagazins 17 (9+8) / 30 (6+24)

ANTRIEB FUR ROTATIONSWERKZEUGE

Motorleistung (Siemens/Fanuc) kw

Max. Drehzahl von Rotationswerkzeugen u/min

EINBAUABMESSUNGEN** 1250 1600 2000 2500 3000 4000
Lange mm 7200 7800 8200 8900 9600 11600
Tiefe mm 4500 4400 4600 5600 5900 6700
Hohe mm 5600 5700 5700 6600 6600 6600

*Der Hersteller behélt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigungen durchzufiihren

**\leranderung nach konkreter Maschinenausfiihrung



WERKZEUGMAGAZIN AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSEL
BASICTURN 2

. W

WERKZEUGHALTER FUR
SCHIEBER DREHHALTER ROTATIONSWERKZEUGE
9 Ablageplatze 12 Ablageplatze

BASICTURN 2*

ARBEITSBEREICH 1250 1600 2000 2500 3000 4000
Max. Werkstlickdurchmesser mm 1400 2000 2300 2900 3600 5000
Max. Werkstlickhohe mm 1400 (1900) ‘ 1500 (2000) 1940 (2540) | 1880 (2480)
Max. Werkstlckgewicht kg 8000 12000 20000 25000

PLANSCHEIBE

Planscheibendurchmesser mm 1250 1600 2000 2500 3000 4000
Hauptmotorleistung kw 44 (58) / 45 (60) \ 58(81) /60 (75)

Max. Planscheibendrehzahl u/min 400 (500, 630) 315 (400) 250 (315) 200 (250) 200 150
QUERBALKENSUPPORT

Schieberquerschnitt mm 200 x 240

Arbeitshub des Schiebers (Z-Achse) mm 1060 (1360) 1360

AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSEL

Kapazitat des Werkzeugmagazins 9(12)

Motorleistung (Siemens/Fanuc) kw 22

Max. Drehzahl von Rotationswerkzeugen u/min 3000

EINBAUABMESSUNGEN** 1250 1600 2000 2500 3000 4000
Lange mm 7200 7800 8200 8900 9600 11600
Tiefe mm 4500 4400 4600 5600 5900 6700
Hohe mm 5600 5700 5700 6400 6400 6400

*Der Hersteller behélt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigungen durchzufiihren
**\leranderung nach konkreter Maschinenausfiihrung
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WERKZEUGMAGAZIN AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSEL
POWERTURN 1

KOPFE FUR MODULARE
} w ROTATIONSWERKZEUGE
Kettenmagazin Plattewerkzeugmagazin SCHIEBER %"5 ‘%"ﬁ g %"}
‘ MODULARE
MODULARE DREHWERKZEUGE ROTATIONSWERKZEUGE WERKZEUGHALTER
POWERTURN 1*
ARBEITSBEREICH 1000 1250 1600 2000 2500 3000 4000 5000
Max. Werkstiickdurchmesser mm 1000 1200 1400 (1500) 2000 2300 2900 3600 5000 5800
Max. Werkstlickhohe mm 1400 1400 1300 (1800) 1400 (1900, 2100, 2500) 1840 (2440, 3140) 1780 (2380, 3080)
Max. Werkstiickgewicht kg 5000 8000 8000 12000 20000 25000 30000
PLANSCHEIBE
Planscheibendurchmesser mm 800 1000 1250 1600 2000 2500 3000 4000 5000
\ 44(58)/45 (60) 58 (81) /60 (75) ’ 81 (105); 2x44 (2x58) / 60 (75); 2x45 (2x60)
Hauptmotorleistung kw 2x31 (2x44) /
2x22 (2x31/ 2x22 (2x30) 2x30 (2x45)
Max. Planscheibendrehzahl wmin  630(800,1000) |500 (630,800) | 400 (500,630) | 315 (400) 250(315) 200 (250) 200 150 125
QUERBALKENSUPPORT
Schieberquerschnitt mm 240x240
Arbeitshub des Schiebers (Z-Achse) mm 1280 1280 (1500) 1500
AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSEL
Kapazitat des Werkzeugmagazins 6+40/ 45 (60,75,76,95,96)
Motorleistung (Siemens/Fanuc) kw 22(31,37)/22(30,37)
Max. Drehzahl von Rotationswerkzeugen ~ u/min 3000 (4500)
Lange mm 8000 8000 7900 8500 8900 8800 9600 11700 12700
Tiefe mm 4300 4300 4600 4600 4800 6900 6900 7200 7700
Hohe mm 6600 6600 5900 6000 6000 6900 6900 6900 6900

*Der Hersteller behélt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigungen durchzufiihren
**Veranderung nach konkreter Maschinenausfiihrung



WERKZEUGMAGAZIN AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSEL
POWERTURN 2
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~7 WERKZEUGHALTER FUR
SCHIEBER DREHHALTER ROTATIONSWERKZEUGE

Kettenmagazin

POWERTURN 2*

ARBEITSBEREICH 800 1000 1250 1600 2000 2500 3000 4000 5000
Max. Werkstiickdurchmesser mm 1000 1400 1400 2000 2300 2900 3600 5000 5800
Max. Werkstiickhéhe mm 1300 | 1300 (1800) | 1400(1900,2100,2500) | 1840 (2440, 3140) | 1780 (2380, 3080)

Max. Werkstiickgewicht
PLANSCHEIBE

kg 4000 6500 8000 12000 20000 25000 ‘ 30000

Planscheibendurchmesser mm 800 1000 1250 1600 2000 2500 3000 4000 5000
Hauptmotorleistung kw 44(58) / 45 (60) 58 (81) /60 (75) \ 81 (105)/60 (75)
Max. Planscheibendrehzahl wmin 400 (500, 630) 315 (400) 250(315) 200 (250) 200 150 125

QUERBALKENSUPPORT
Schieberquerschnitt mm 240x240

Arbeitshub des Schiebers (Z-Achse) mm 1280 \ 1280 (1500) \ 1500
AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSEL
Kapazitat des Werkzeugmagazins 20(30)
ANTRIEB FUR ROTATIONSWERKZEUGE
Motorleistung (Siemens/Fanuc) kw 22(31,37)/22(30,37)
Max. Drehzahl von Rotationswerkzeugen ~ uw/min 3000 (4000)
EINBAUABMESSUNGEN**

Lange mm 7900 7900 7900 7900 8400 8700 9600 11700 12700
Tiefe mm 6100 6100 6100 6100 6200 6700 6700 7500 8000
Hohe mm 5900 5900 5900 6000 6000 6900 6900 6900 6900

*Der Hersteller behélt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigungen durchzufiihren
**\leranderung nach konkreter Maschinenausfiihrung



FORCETURN

Frgh b







WERKZEUGMAGAZIN AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSEL

WERKZEUGHALTER FUR MODULARE DREHWERKZEUGE
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Zweistdckig magazin Regalmagazin SCHIEBER B '\ A/ <\ ‘ MOD"ULARE e
6+40 MODULARE DREHWERKZEUGE ROTATIONSWERKZEUGE WERKZEUGHALTER
FORCETURN*
ARBEITSBEREICH 2500 3000 4000 5000 6000
Max. Werksttickdurchmesser mm 2900 3600 5000 6300 7300
Max. Werksttickhohe mm 2500 (3500, 4000) 2500 (3500, 4000, 5000)
Max. Werkstlickgewicht kg 30000 (45000) 40000 (60000) 50000 (80000) 50000 (100000)
PLANSCHEIBE
Planscheibendurchmesser mm 2500 3000 4000 5000 6000
Hauptmotorleistung kW 2x58 (2x71) /2x60 (2x75) | 2x58 (2x71, 2x105) / 2x60 (2x75, 2x100)
Max. Planscheibendrehzahl u/min 200 (250) 200 125 (150) 100 (125) 80 (100)
QUERBALKENSUPPORT
Schieberquerschnitt mm 320 x 320 (400 x 400)

Arbeitshub des Schiebers (Z-Achse)
AUTOMATICKA VYMENA NASTROJU
Kapazitat des Werkzeugmagazins
ANTRIEB FUR ROTATIONSWERKZEUGE

2000 (2500)

6+40 /6 (8) +40 (60, 82, 124) / 10 (12) + 40 (60, 82, 124)

Motorleistung (Siemens/Fanuc) kw 31 (51); 37,7%** (26) *** / 30 (45); 33*** (25) ***

Max. Drehzahl von Rotationswerkzeugen u/min 3000 (5000%**, 8000%***)

EINBAUABMESSUNGEN**

Lange mm 12200 12700 13300 14900 16500
Tiefe mm 7600 7600 8200 8700 9200
Hohe mm 8900 8900 8900 8900 8900

*Der Hersteller behélt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigungen durchzufiihren
**\leranderung nach konkreter Maschinenausfiihrung
*** Nur fur Schieberquerschnitt 400x400 mm
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SPEZIELLE WERKZEUGE
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GESTEUERTE Y-ACHSE




MULTI-TASKING SPINDELSTOCK
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+ MAGNETISCHE PLANSCHEIBE!"\




ERGANZENDE
AUSSTATTUNG




BASICTURN POWERTURN EXPERTURN FORCETURN

Positionieren der Planscheibe (C-Achse) und Antrieb fiir Rotationswerkzeuge

Standererh6hung

Optionale Planscheibenausfiihrung

SIS S S

Trittroste im Arbeitsraum mit Hydraulik

Automatischer Palettenwechsler

S SIS IS S S

Hochdruckkihlung (bis 70 bar)
Hochdruckkihlung (bis 400 bar)

AN

Automatische Werkstiickvermessung

Automatische Werkzeugvermessung

Zweiter Support

Werkzeugbruchiiberwachung

S SIS ISTISISISISIS IS S

S| SIS (S S
S SIS S ES

Sonderkopfe mit einer zusatzlichen Achse

b H

PLANSCHEIBE MIT EINEM .. =%,
HYDRAULISCH-MECHANISCHEN SPANNFUTTER -







ZWEITER SUPPORT

ARBEITSRAUM UBERWACHUNG MIT KAMERA




KUNDENDIENST

HOT LINE 24 STD. / 7 TAGE
WELTWEITER KUNDENDIENST
ORIGINAL ERSATZTEILE
FERNDIAGNOSE

KUNDENTECHNOLOGIE
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@ TOSHULIN

TOSHULIN, a.s., Wolkerova 845, 768 24 Hulin, Ts




